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ROHRSCHELLE SCHWER NACH DIN 3567 - A

1/2% 21,3
25 . 62 25,0
27 3/4% 66 26,9
30 o5 68 30,0
34 14 72 15|12 | 7 30x5 M10x30 33,7
38 . 76 38,0
43 11/4% 82 42,4
45 40 84 44,5
49 11/2% 88 48,3
57 5o 104 57,0
61 2« 108 60,3
18|14 | 9 40x6 M12x35
77 65 |21/2% 122 76,1
89 80 | 3¢ 136 88,9
108 100 172 108,0
15 4% 178 14,3
133 125 196 133,0
140 5¢ 204 139,7
159 222 159,0
150 24|18 | 50x8 M16x45
169 6« 232 168,3
191 175 254 191,0
194 7 258 193,7
216 A 280 216,0
220 8« 284 219,1
267 50 342 267,0
273 10% 348 273,0
318 392 318,0
300 30|23 |14 60Xx8 M20x50
324 12¢ 398 323,9
356 250 14 432 355,6
368 444 368,0
407 400 16 498 406,4
419 510 419,0
457 450 | 18% 549(36| 27 |18 70x10 M24x60 457,2
508 500 20 600 508,0
521 613 521,0

Unsere Produkte aus Flach- u. Rundstahl sind kalt verformt, nicht warmebehandelt und nach der Verformung ungebeizt. Als Ausgangswerkstoff fir austenitische Produkte werden ge-
beizte und passivierte Vormaterialen eingesetzt (teilweise gestrahlt). Toleranzen nach DIN ISO 2768-1g. Um die optimale Leistung und Langlebigkeit unserer ungestrahlten Produkte
sicherzustellen, empfehlen wir ihnen, vor der Montage eine Beizung und Passivierung durchzufiihren. Bei Rundstahlbiigeln handelt es sich ausschlieBlich um Rollgewinde. Bei Sonder-
anfertigungen kann es fertigungsbedingt zu Mehr- oder Minderlieferungen kommen. Bei Rohrschellen mit aufgeschweiBter Mutter oder Schaft ibernehmen wir keine Gewahrleistung
fur die Standsicherheit der Konstruktion. Alle techn. Angaben werden von uns bestméglich ermittelt, sind aber unverbindlich, und durch den Auftraggeber zu prifen. Sofern nicht anders
angegeben, werden unsere Produkte ausschlieBlich ohne Spannschrauben und Muttern geliefert.
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ROHRSCHELLE SCHWER AHNLICH DIN 3567 - A

a c¢c dz2 f FLACHSTAHL SCHRAUBEN fur ROHR

54 50 103 54,0
60 109 60,0
1814 | 9 40x6 M12x35
70 65 120 70,0
84 80 136 84,0
104 168 104,0
110 100 174 110,0
121 185 121,0
129 125 193 129,0
154 150 218 154,0
2418 | 11 50x8 M16x45
180 175 244 180,0
184 248 184,0
204 -4 268 204,0
225 289 225,0
245 225 309 245,0
250 250 323 250,0
256 329 256,0
30|23 |14 60x8 M20x50
280 275 353 280,0
306 300 379 306,0
610 600 | 24 703 609,6
711 700 | 28“ 808 711,2
813 800 | 32* 905|36| 27 |18 70x10 M24x60 812,8
914 900 | 36 1005 914,4
1.016 1.000| 40 1107 1.016,0

Unsere Produkte aus Flach- u. Rundstahl sind kalt verformt, nicht warmebehandelt und nach der Verformung ungebeizt. Als Ausgangswerkstoff fur austenitische Produkte werden ge-
beizte und passivierte Vormaterialen eingesetzt (teilweise gestrahlt). Toleranzen nach DIN ISO 2768-1g. Um die optimale Leistung und Langlebigkeit unserer ungestrahlten Produkte
sicherzustellen, empfehlen wir ihnen, vor der Montage eine Beizung und Passivierung durchzufiihren. Bei Rundstahlbtigeln handelt es sich ausschlieBlich um Rollgewinde. Bei Sonder-
anfertigungen kann es fertigungsbedingt zu Mehr- oder Minderlieferungen kommen. Bei Rohrschellen mit aufgeschweiBter Mutter oder Schaft tibernehmen wir keine Gewahrleistung
fir die Standsicherheit der Konstruktion. Alle techn. Angaben werden von uns bestméglich ermittelt, sind aber unverbindlich, und durch den Auftraggeber zu priifen. Sofern nicht anders
angegeben, werden unsere Produkte ausschlieBlich ohne Spannschrauben und Muttern geliefert.



